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Ler com muita atencdo o presents manual porque ¢ mesmo fornece importantes indicages que dizem

respeito & seguranga de instatago, uso e de manutencio do aparelho. Guardar este manual com muite cuidado
para qualquer ulterior consulta per parte dos varios cperadores. No caso de transferéncia da aparelhagem anexar
omanual (se fornecessario pedir um novo exermplar ao revendedor autorizado ou directamente & empresa fabricante)

Alnstalagao, a adaptagéo a outro tipo de gas, & manutencio extraordinaria, as operagées de reparaciio devem
ser efectuadas, segundo as instrugges do fabricante, 6 por pessoal profissionalmente qualificado
+ O aparelhagem deve ser utifzada s6 por pessoal instruido para a utilizagdo da mesma
Desactivar a aparethagem no caso de avaria cu de mau funcionamento Para a eventual reparacao dirigirse
somente a um centro de assisténcia técnica autorizado pelo fabricante e exigir pegas de substituicdo originais
+  Estas condigdes sdc validas sé para o pais cuja sigla resulta na placa que refere os dados do fornc
» Onao respsito de quanto acima descrito pode comprometer a segurancga da aparelhagem
»  Durante o funcioramento prestar atengéc as zonas quentes da superficie externa

A aparclhagem & conforme acs requisitos essenciais da Directiva Gas 90/39/CEE e estd por isso dotada de
certificado do exame CE emitido por um Organismo notificado

Ela satisfaz as prescrigdes das seguinte normas gas:

- EN 203 + sucessivas actualizagbes;

- EN437 + sucessivas actualizagdes.

Para a instalacdo devem ser respeitadas as prescrigGes de seguranga contidas em:

- MNormas UNICIG n ° 7222-7723-8723 + sucessivas actualizagfes;

Aaparelhagem esta em conformidade com os requisitos essenciais das Directivas de Baixa Tenséio 73/23/CEE e 83/68/CEE
Ela satisfaz as prescricbes das seguinte normas eléciricas:

- EN 860335-1 + sucessivas actualizagdes;

- EN 60335-2 + sucessivas aclualizacdes;

- EN 80335-2 + sucessivas actualizacoes;

- EN 60335-2 + sucessivas aclualizagbes;

Aaparelhagem esta em conformidade com os requisitos essenciais da Directiva de Compatibilidade Electremagnética
89/336/CEE

Os aparelhes estao protegidos para serem instalados ao interno,
nao podem ser usados ao ar livre & nflo podem ser expostos a
chuva

Tirar ¢ aparelho da embalagem, verificar-ihe a Integridade e arruma-
lo no lugar destinado 4 sua utilizagdo tendo a subtileza de nfoc
apoiar contra os muros, anteparas, paredes divisérias moveis de
cozinha ou revestimentos em material inflamavel © forno deve
ser instalada s6 sobre apropriado cavalete.

Manter uma distancia minima de 100 mm das paredes ou outros
equipamentos em todos os seus lados Aconselha-se de deixar
500mm de espago entre o flanco esquerdo e a parede (Fig 1)
Colocar o aparetha num local ventilado.

Todos 03 materiais utilizados para a embalagem sae compativeis
com o ambiente Cs mesmos podem ser arrecadados sem perigo
. ou entdo pedem ser gueimados num apropriadc equipamento de
Fig 1 combustio dos refugos/lixos
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Proceder & colocagdo em plano & & regulagdo em aliura agindo
sobre os pézinhos niveladores comoe indicade na Fig 2.
Desniveis ou inclinages de uma certa importancia pedem
influenciar negativamente o funcionamento do ferno.

Tirar dos paingis externos a pelicula protectora destacando-z len-
tamente para evitar que figuem resquicios de cola.

Controiar que aberturas e fissuras de aspiragao ou de gscoamenic
do cafor ndc estejam obstruidas

Controlar o feche & a vedagéc da guamicao da porta sobre a
c&mara do forno Regular as dobradigas da porta de maneira &
assegurar a maxima hermeticidade do ferno durante o
funcionamenio

Fara regular a vedacéo da porta: afrouxar o parafuso {Ref 1}
depeis de obtida a regula¢@o bloquear apertando novamente o
parafuso.

Ambas as dobradicas sdc regulaveis seja a superior e a inferior

&

J

Pressdo da dgua: méx. (250KPa) 2,5bar.

Aconselha-se sempre a instalagdo de um adogador-
descalcificador ~8 + 10 °F

Antes de se ligar, deixar sair uma determinada quantidade
de Agua para limpar a canalizagao de eventuais residuos
ferrosos . Verificar gue os filtros das electrovalvulas estejam
limpos (veja paragrafo 4.1},

Ligar a canalizagdo ‘Agua’ a rede de distribuicdo da Agua fria
especifica & interpor uma torneira de intercepgéo

Fig&

Paraligara descarga instalar & saida do aparelho ofunil em dotagéo
que garante um defluxo fivre o fubo de escape deve estar sempre
aberio para evitar problemas de presséo nacdmara (Fig 5)
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Verificar que esteja presente uma eficiente ligagéo a terra conforme a normativa em vigor controlar o valor da
tenséo e frequéncia de rede

Para a lignclo da alimentacgo, é necessério interpor entre a aparelnagem e a rede um interruptor ormnipolar
dimensionado & carga e posicionadc em medo facilmente acessivel e cujos centactos tenham urna disténcia
minima de abertura de 3 mm.

Levar o interruptor geral ao que se ligara a ficha do cabo de alimentag3o a posigo 0 (zero). Fazer verificar por
pessoal profissionalmente qualificado que a sec¢do dos cabos da tomada seja adequada a poténcia absonvida pelo
aparslho.

Desapertar os parafusos que fixam a ilharga esquerda extrair a ilharga e sucessivamente desmontar a protecgiio
dacablagem

Extrair o esquema eléctrice inserido num envelope no suporte da cablagem

Utilizar um cabo adequado 4 cargal

Enfiar o cabo de alimentacéo no furc do prensa-cabo gue se encontra no chassis; sucessivamente fazé-lo passar
dentro do prensa-cabo sobre a barra da cablagem estando atentos para manter um comprimento pelo menos de 60
cm do prensa-cabo do chassis

Ligé-lo ao quadro de bornes; o quadro de bornes estd identificado da seguinte maneira:

LIN L+ para as versdes moncfasicas (respeitar a polaridade)
L1L2L3N L paraas versoes frifasicas

Bloguear ¢ cabo com o prensa-cabos.

Atensic de alimentagio com a maguina a funcionar, ndo deve afastar-se do valor da tensde nominal de +10%.

A apareihagem deve ser incluida num sistema equipotencial, cuja eficécia deve ser verificada segundo quanto
referido pela normativa em vigor Para a liga¢do existe um borne colocado no chassis e marcado com a escrita
‘equipotencial”

Tendo a subtileza de tornar a colocar o esquema eléctrico no envelope sobre o suporte de cablagem para eventuais
manutengbes futuras, esperar para tornar a posicionar a protecgdo e para tornar a montar a ilharga até gue ndo se
tiver concluido também a ligagao a gas do apareiho

CATHKAT |GAS/CAZ] Ga0 T C31 | G20 | G25 |
i 2H3+ Pmbar | 30 37 26 T
| 2E+3+ Pmbar | 28 37 20 | 25 |FR
12E+3+ Pmbar | 28 37 20 | 25 [BE
f12H3BP Fmbar |30 30 20 DK
Ce 2001 12H3+ P mbar 28 37 20 ES
TIPOTYPE 1811]II2H3+ P mbar | 28 37 20 IE
MOD Ji2L3B/P P mbar | 30 30 25 [NL
[12H3+ P mbar 30 37 20 PT
|MAT 12H3+ P mbar 28 37 20 GB
IZELL3B/P] Pmbar | 50 50 20 | 20 |DE
> ankw I2H3+ P mbar | 2830 | 37 20 GR
G30-G31 G20 ]G25]I2H3BP P mbar | 50 50 20 AT |CH
Kg/h i i 2H3BP P mbar | 30 3¢ 20 SE
1ZH3BP Pmbar | 3C 30 20 Fl
I3B/P P mbar iH a0 NO
Fig &
Vac kw iPX 5 Hz Made in [taly

Q aparelho, excepio pedidos diferentes ao momento da encomenda & ragulado na fabrica para o funcionamento
comgas Metano (G20)

Evitar de interpor redugdes de secgfio entre o redutor e o aparelho,

Aconselha-se de montar um filtro de gés a montante do regulador de pressao a fim de garantir um funcionamento
dptimal

o

45

PRESCRICAO PARAAINSTALACAQ
As operacdes de instalagéio, as eventuais adaptacées a outros tipos de gas, a colocagio em fungdo e a eliminagéo
dos incenvenientes nas instalagGes devem ser executados unicamente por pessoal qualificade segundo os
regulamentos e as normas em viger
As instalagdes do gas, as ligagdes eléctricas e os locais de instalaglo dos aparelhos devem ser conformes aos
regulamentos e as normas vigentes. Em particular, & necessario considerar que o ar necessério para a combustio
dos queimadores & de 2m3/h para kW de poténcia instalada
Devem serrespeitadas as normas para a prevencéo dos acidentes e as normativas de seguranga anfi-incéndic e
anti-pénico nos locais abertos 2o pablico Durante a instalagie devem-se observar & respeitar as normas referidas
no paragrafo 1.1
Aligago 4 unido de afimentagdo gas pode ser executada ullizando tubagens metalicas rigidas ou flexiveis interpondo
uma torneira de intercepcéo homologada colocada num ponto facilmente acessivel. Prestar atengio para que o
tube flexivel metalico de ligagéc & unido do gas néo teque partes superaquecidas do forne e que nic seja submetido
a esforgos de torgéic Utilizar abragadeiras de fixagfo conformes as normas de instalagdo

VERIFICAGOES AEFECTUAR ANTES DA INSTALAQAO
Controlar sobre a chapa técnica colocada no lado esquerdo do forno que o aparelho tenha sido vistoriado e
homologado para o tipo de gas disponivel na casa do usuéario
Verificar que os bicos montados na aparelhagem, eorrespondam ao tipo de gas disponivel.
Controlar com cs dados referidos na chapa técnica que a capacidads do redutor de pressao seja suficiente paraa
alimentagéo da aparefhagem (Fig 6)
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Ligar a aparelhagem a um tube especial de sec¢do interna nao
inferior aos 16mm de didmetro para conexdes de G1/2" e para
cohexdes de G3/4" de didmetro ndo inferior aos 20mm (Ref. 1
Fig 7) Providenciar torneiras ou componas que tenham um
T - didmetro interior ndo inferior ao tube de unfdo acima indicado,

1 e Depois do acendimento & rede do gas & necessario controlar que
nae existam fugas nas juntas e nas unides Para tal finalidade
usar gua ensaboada ou um produto espumosc especifico paraa
individualizagdo das perdas

Fig 7 |

SUBSTITUIGAO DOS BICOS
Para efectuar a ligagao de um gas diferente daquele da chapa & necessario proceder & substituicdo dos bicos dos
queimadores da cAmara e do gerador de vapor procedende como a seguir:

»  Aceder ao queimador e com oportuna chave despertar o bico
1 para substituir {Fig 8)

+  Substituir com o bico correspondente ao tipo de gés escolhido
apos ter controlado gue o seu didmetro esteja correctamente
marcado em centésimos de milimetro.

+  Apoés a substituicio dos bicos & necessdrio o controlo da
pressao do gas

ADVERTENCIA! Depois de cada adaptagio ao novo gas certifi-
car-se de:

- Apficar sobre a chapa dos dades um adesivo indelével com os
dados relatives & nova instalagéo

- Proceder ds oportunas provas de vedacio do circuito gas
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CONTROLO DA POTENCIA TERMICA

Em ocasido de cada intervengdc de manutenggo ou adaplacio a outro tipo de gas, & necessarnio efectuar uma
medida de poténcia térmica nominal Esta medida pode-se fazer usando o método volumétrico com o auxilio deum

conta-litros e de um crondmetro

O aparetho funciona correctamente quando
as pressdes se mantém nos seguintes valores:

TIPOS DE GAS PRESSAQ EM mbar.

NOM. MIN | MAX
GAS METANO G20 20 17 25
G.P.L. G30/31 |28-30/37|20/25|35/45

se as pressdes se colocam fora destes valores, ndo serd possivel obter um dptimal funcionamento do aparelho e
a colocagao em fungée definitiva. Dirigir-se & Entidade distribuidora do gas.

Apds ter controlado a pressao de ligagéo e o didmetro dos injectores dos queimadores, medir o caudal horério do
gas e confrontar o dado adquirido com aquele referido na chapa (Fig 6) E admitida uma tolerancia de +-5%

CONTROLO DA PRESSAO DO GAS
Controlar gue os bicos montados sejam agueles previstos para o tipo e a presséo do gés de alimentagiio Paraa
eveniual substituig@o veja paragrafo seguinte Quando o aparelhe estiver ligado, verificar, com a aparelhagem acesa
a presséo do g&s em ambas as valvulas colocadas no lado esquerde do forno que regulam respectivamente o
funcicnamenio do gerador de vapor e da cdmara de cozedura
A pressao do gas deve serregulada agindo como a saguir;

centrelar que os bicos sejam aqueles exacios;

= firaro parafuso“P” (Fig.9) sobre a tomada de pressao na valvula;
»  aplicar o mandmetro 4 temada de presséo;

» acender o forno e fazer partir 0$ gueimadores;

» regularz pressao do gés aos valores indicados na tabela agindo

sobre o parafusc de 8mm lembrando-se de que desandando o
parafuso em sentido hordrio se aumenta a pressao e em sentido
anti-horario se diminui; a pressdc em saida da valvula para o
920 deve serigual a 10mbar; para o G30-31 o parafuse deve
estar aparafusado bem a fundo;

quando a pressdo estiver correctz, desligar o forno, tirar o
manémetro e tornar a colocar o parafuso de vedagao
controlando que ndo existam perdas com o aprepriado liquido
busca-brechas

TABELA BICOS PARA TIPO DE GAS Usar 36 bicos originais evitando qualquer tipo de alteragaol

As aparelhagens devem ser colocadas a funcionar em locais adequados para a evacuagio dos produtos
da combustio no respeito das normas para a sua instalagao.

Existem os seguintes tipos de ligacio:

Fig 10

» & uma conduta natural como um tubo da chaminé de tiragem
natural de eficiéncia segura para evacuar os produtos da
combustao directamente ao externo (Fig 10}

0 prosseguimento acontece para o externc cu numa chaminé
através de uma conduta apropriada resistentie a uma tempera-
tura de 300°C

Tal intervencéo deve garantir que a evacuagéo dos fumos no

:I aconteca dificuliada por obstrugdes efou pelo excessivo

comprimento do tubo de descarga (comprimento maxime 3m)

ATENGAQ: anies de posicionar o encaminhador dos fumos
tirar a unio cilindrica da chaminé do forno!

| O S O

FORNO G30-30mbar G31-37mbar | G20-20mbar

6 GN1/1 180K

180K 310L

10 GN1/1 245K

245K 420K

10 GN2/1 200K

200K 350L
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Fig 11

7 * aum sistema de evacvacio forgada come uma campanuia
dotada de aspirador mecénico Neste caso, a alimentaco gas
ao aparelho, deve ser controlada directamente portal sistema
e deve interromper-se se por acaso o caudal chega abaixo
dos valares prescritos.
Quando o aparelho se instala debaixo da campénula de
D aspiracéo, & necessario que sejam respeitadas as seguintes
indicacoes:
o volume aspirado deve ser superior aguele dos gases
coembusios gerados {ver a normativa em vigor);
— :I faca-se atencdo ao material com o qual € composto o filtro da
campéanula visto que a temperatura dos gases combustos a
saida do encaminhador pode atingir os 300°C;
a parte terminal da conduta de evacuagio da aparelhagem
deve ser colocada ao interno da projeccio do perimetro de
base da campanula;
aremocéo do gas ao apareho deve poder-se fazer s manuak-
mente (Fig 11}
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A aparelhagem devera ser destinada sé ao uso para o gual 2 mesmo foi expressamente concebida Qualguer

outro uso deve ser considerado imprdprio
Durante o funcionamento vigiar a aparelhagem

LEGENDA:

1- Selector programas

2- Display
Temperatura

4-  Temporizador

& Humidificader

& Luz

7- BotAorestabelscimento valvula camara

Fig 12
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tornar a montar eventuais pecas desmontadas para executar a instalagao,
Para colocar o aparelho em funcdo fechar o interruptor principal e abrir as forneiras de intercepeao da dgua e do
gas a montante do aparelho

2

Fig 13

DESPLAY
C forno esta dotado de um Unico display de controio (Fig 13
Ref.2) que se acende rodando o selector dos programas
O valer visualizado € aquele da temperatura na cdmara

TIPOS DE COZEDURA

ANTES DE EXECUTAR ACOZEDURA, ACONSELHA-SE DE PRE-AQUECER O FORNCAUMATEMPERATURA
DE CARGA +30°C/+40°C SUPERIOR AQUELA NECESSARIA.
Se o fimer estiver posicionado no zero e se acende o forno {redando ¢ comutader) o mesmeo emite um sinal

acustico que toca por aprox 10 segundos

COZEDURA DE CONVENGCAOQ
Rodar ¢ selector dos cicles de cozedura sobre a posigéo indicada
na Fig 14
Programar os dados para activar o cicle de cozedura seguindo as
indicagdes referidas no paragrafo seguinte.
O ciclo partira automaticamente poucos segundos depois

-7
270 ﬁ - 80
250 -

- T
230 ~100

a0 4 Ly o

m 1o B0
Fig 15

TEMPERATURA

Programar a temperatura desejada (max 270°C) na cdmara ro-
dando o betdo {Ref.2} em sentido horario

Durante ¢ funcionamento no display 1&-se a temperatura na camara
de cozedura.

Atemperatura programada pode sermodificada em qualquer mo-

mento do ciclo de cozedura simplesmente redando o botdo sobre
ovalor desejado
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110 ., -
100~
50—
0~ e
-
?oso,, .
5 7 0
40 i
30 2
Fig 16

TEMPO
O ciclo de cozedura pode ser executado sem o tempe de ¢cozedura
preestabelecido
Programar o tempo de cozedura desejado {desde 1 até 120
minutos) rodando o botda (Ref, 3),
Ao fim dos minutos programados o forno para-se automatica-
mente e emite um sinal de aviso.
Para programar a cozedura em rmanuai (sem limite de tempo)
rodar ¢ botao {Ref 3) na posigéo indicada na figura

—_—

Fig 17

Fig 18

Fig 19

HUMIDIFICADOR
Para aumeniar a guantidade de humidade na cAmara de cozedura
proceder rodando o botdo (Ref 5) que actua a emissdo de dgua
nebulizada

LUZ CAMARA
A iluminagdo interna da cAmara de cozedura é comandada pelo
botdo colocado ne painel (Ref 6)

COMANDO DESCARGA VAPOR
A descarga do vaper tem a fung@o de expelir o vapor que se
pade formar na cAmara durante o ciclo de cozedura
Rodandc a alavanca (Fig 19) abre-se a vahvula permitindo ao vapor
de sair.
Mesme fechando completamente a valvula ndo existe nenpum
risco de sobrepressac na cdmara de cozedura porque sdc
coniroladas pela descarga
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|25 DEsLiGacAO .

1 (D Terminado o ciclo de cozedurs, levar o selector dos ciclos de
| cozedura & posigAo indicada na figura 20 e levar todos os botdes

a posicao inicial.

Fechar as torneiras de intercepgéo da dgua @ de gas a mentante

do aparelho.

Abrir o inferruptor emnipolar de parede

Se vocds utitizaram as cozeduras a vaper ou mista, o forno

descamegara automaticamente a dguaresidua presente no gerader

de vapor através da descarga

Fig 20

Ao fim da um dia de trabalho & necessario limpar a aparelhagem seja por motivos de higiene que para evitar avarias
defuncionamento.

N&a limpar o aparelho com jactos de dgua direcios ou de alta press@o e nfAo utiizar pathas de ago, escovas ou
raspadores em ago comun. Eventualmente pode-se usar |a de ago inoxidavel esfregande no sentido da acetinagao
Levantar ligeirameante 2 estruiura porta grelhas para a desenfiar,

Tirar os residuos removiveis manualmente e meter o filtro e as partes que se possam tirar na macquina de lavar
louga,

Usar para a limpeza da cAmara agua tépida ensaboada, em seguida enxaguar abundantemente certificando-se que
néo fiquem residucs de detergente Para as partes exteriores usar um pano humido e um detergente ndo agressivo

Fig 21

DESCARGA VAPOR
A descarga do vapor expele os vapores produzidos dentro da
’/] camara de cozedura,
()’ Controlar que esteja sempre limpo e perfeitamente livre

LIMPEZA DO VIBRO
Para permitir a limpeza do vidro da porta em ambos os lados, desapertar os parafusos de fixacio, abrir ovidro e
limpa-lo com um detergente idénec Tornar a parafusar cormectamente o vidro com os dois parafusos de fixagéo
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ELECTROVALVULA

As electrovélvulas sdo dispositivos para a distribuiciio da dgua nos tempos e nos modos preestabelecidos

MICROINTERRUPTOR DA PORTA
QO microinterruptor porta é o dispositivo que interrompe o cicle de cozedura ao momento de apertura da porta do forno
Com o fecho da porta do forne o ciclo interrompide retoma normalmente
Nae accionar este dispositivo manualmente com a porta do forno aberia

PROTECGAO TERMICA DO MOTOR
O motor da ventoinha estd munido de uma protecgéo térmica incorporada que interrompe o funcionamente no
caso de sobreaquecimento. O restabelecimento & automético e tem lugar logo que a temperatura do motor se
abaixe até permitir o funcionamento

TERMOSTATOS DE SEGURANGA
TERMQSTATO DE SEGURANCA DA CAMARA DE COZEDURA.
Se atemperatura na cAmara de cozedura atings os 350°C o termostato de seguranga interrompe a alimentagéo do
g&s a0s queimadores
Tal dispositivo de seguranga pode ser restabeleciido $& por umt #cnico do servigo de assisténcia porque séo
necessarios ulteriores controlos

CONTROLO DA CHAMA
C contralo da chama, através do apropriado eléctrodo, garante o normal funcionamento dos queimadores
No caso de apagamento acidental ou mau funcionamento des queimadores o sistema blogueia avtomaticamente
a alimentagdo do gés e acende a apropriada luz indicadora de contrela (Fig 12 Ref 7)
Esperar pelo menos 10 segundos entre um tentativo de restabelecimento e o cutro
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Se por acaso se verificasse uma anomalia & importantissimo desligar a aparelhagem no interruptor omnipolare
techar as tomneiras de intercepgac da dgua e gas a montante do aparelho

O FORNO NAO PARTE
Cantrolarque o interruptor omnipolar esteja fechado.
Controlar que a torneira de intercepgio do gas a montante do aparelho esteja aberta
Assegurar-se de que a porta do forno esteja bem fachada
Verificar que os dados programados estejam correctos
Controlar que os botdes de controlo da vaivula estejam apagados (Fig. 12 Ref 7)
Se depais destas operagbes o fome ainda ndo parte contactar a assisténcia

PARA-SE A VENTOINHA DURANTE O FUNCIONAMENTO
Desligar o forno e esperar que a protecgéo térmica do moetor se restabelece automaticamente
Certificar-se que as aberturas de arrefecimento néo estejam obstruidas
Se o inconveniente se repetir contactar a assisténcia

A LUZ INTERNA NAO FUNCIONA
Para substituir a lampada proceder como a seguir:
- Desapertar os parafusos que fixam o vidre intermo & porta;
- desenfiar os vidros de proteccdo das lampadas;
- subslituir as [Ampadas de iluminagao

ACENDE-SE O BOTAD DO CONTROLO DA VALVULA
Controlar que a torneira de intercepgéo do gas a montante de aparelho esteja aberta
Restabelecer o controlo pressicnando o botio que se acendeu (Fig. 12 Ref 7).
Esperar pelo menos 10 segundos entre um tentativo de restabelecimento e o cutro.
Se o forno continua a ndo funcionar pela falta de acendimento dos queimadores contactar a assisténcia
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REGULAGAO OU INTERVENGAO.

Fig 24

REARMAMENTO TERMOSTATICO DE SEGURANGA
Desapertar o quadro de comandos e fazé-lo deslizar sobre as
guias.

Individualizar no fundo da cavidade deixada pelo quadre dos
comandos os fermostatos:

- otermostato “1", corresponde aquele da cdmara de cozedura.
& pressionar no pequeno botzo vermelho até quando se fecham
os contactos, adverte-se um “clic” mecanico.

Uma interveng@o continua dos termdstatos de seguranga & indice
de mau funcionamento do aparetho

PROTECGAO TERMICA DO MOTOR
A protecgae térmica do motor & de restabelecimento automatice
e se intervém verificar seja as aberturas e os dispositivos de
arrefecimento, assim como a auséncia de atritos da rotagao
Recomenda-se de firar a alimentagdo eléctrica

FILTRO DA AGUA
Se o forne ndo enche mais agua, controlar o filtro da entrada da
electrovalvula que se encentra por detras do forno procedendo
COMmo a seguir:
Fechar as ferneiras da dgua a montante de aparelho;
- desligar o tubo de ligagéo da entrada;
-tirar com uma pinga o filtro posicionado dentro da electrovalvula;
-limpéa-lo de eventuais impurezas e tornar a colocado correctamente
na sua sede;
- restabelecer a figagdo do tubo
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CONTROLO DA CHAMA

ATENCAC:
O CONTROLO DACHAMAFUNCIONACORRECTAMENTE SEA
LIGAGAO DAMAQUINAFO! FEITO RESPEITANDO A POSIGAQ

DAFASE EDQ NEUTRO

Regular o eléctrodo do conirole da chama em modo que durante
o funcionamento dos queimadores seja emitida na ¢chama
diferentemente ndc daré o consentimento a valvula do gés.
Regulara vela de ignigfio a uma distncia compreendida entre 2 e
4mm do queimadar sobre a zona furada inicial do queimador ¢
com o gas fechado controlar que gere faisca

vela ignigie
Z - 4mm. da queimadar
Vela controlo chama

em conlacte com a chama -
Fig. 26

A substituicdo das pecas de substituigio deve ser executada unicamente por pessoal do ceniro de assisténcla
autorizade. Para a identficacao dos codigos das pecas de substituicgo contactar o servigo de assisiéncia que
providenciaréa a identifica-los e enviara regular encomenda escrita 4 empresa fabricante indicando claramente o
modelo da aparelhager, o niimerc de matricufa atenséo de alimentag&o e a frequéncia para além naturalmente do

cédigo e descricio das pecas interessadas
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